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New Smart...
« GIBEN for everybody!

*» Heavy duty and accessible
Steel machine frame
Large space for tools changing
Easy view of internal parts

* The fastest in the cutting cycle
Side aligner always operating during
the cut
Electronic speed control
Electronic control of saw carriage
positioning

o Even better cutting quality
Heavy duty saw carriage with rectified
guides

* Noiseless and precise pusher
Steel reference guide

e Easy programming system
Based on office PC with Microsoft
Windows XP™ 2000™ and NT™
operating system
Graphic display of the current
operations

e Minimum space required
Small overall dimensions.

Nouvelle SMART...
une GIBEN pour tous!

Solide et facilement accessible
Structure en acier

Beaucoup de place pour changer les
outils

Excellente visibilité a l'intérieur
L.e cycle de coupe le plus rapide
Aligneur lateral toujours active pendant
le cycie de coupe

Conlrole électronique de la vitesse du
chariot lames

Controle électronicjue de la position du
chariot-lames

Excellente qualité de coupe
Solide chariot-lames quide sur rails
rectifiés

Pousseur silencieux et précis
Guide d’équerre en acier reciifié
Systéme de programmation trés
facile

Emploi d’un PC bureau équipé de
systéme d’exploitation Microsoft
Windows XP™ 2000™ et NT™
Visuzlisation clair du travail en cours

e Surface occupée irds réduite

Dimensions d’encombrement limitées.
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Etectronically controlied
pusher with overhoad side
guides equipped with pneumatic
arippers. )

The stesl grippars with bottom
llozgting sppendix kesp he siack
firmly in place during ihe entire
uitting cyole until the ast tim cut,
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Pousseur automatigue

avec guides supsrisures lateraux

équipé de pinces pneumatiques.
Les pinces du pollssedr enacler, avac
riors nlénet lotaile, mantiennont &
pacusn bleque pandant toul e gyt de
coupi justA i derisrs coupe de
ralrachissemanl.
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Automatic side alignen

Aligneur latéral
Ly This devica keeps the stack

automatique.
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of sirps conslantiy aligned | es pamuets s panines g son
during the forward and frainlanils sonstamimenl aiges
raverse moverent of the  dans lsa pheses da

pusher and dunng Ihe daplacermant du retour &l
whale cross cutting cvole:.  d'avance du pousseurn ot oo

dirant ol e cyale de coupe
ransversai.

The heavy duty saw
carriage utarantoes
imesdimurn stabiity and vary
high precision of the cul.
Ths saw carfjage is
eouipped with quick
preumatic saw blade
release,

L& chariot porte lames,
abonclamment dimensions,
gardatit une stabllits 2l ris
preciEinn mawmalss durnt 5
déceupa des panneal.

|l =t Gquipe d'un groupe
pneumatigue pou e
damentage 1apide des outls,

The main mashames Les principaux réglages

Options on demand

Accessoires sur demande

anid preumatic adiustrents  mecanioueEs el oreimaligues Davice for culting panels: Dhsposill pour o déceupe
can be carisd out from the 200t accessinles da |'exidriour, with overhanging edges. des panneawx aves lo
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Technical Caractéristiques SMART 75 SMART 99
| specifications techniques '
| pe ) q Hz 50 mm Hz 60 inch 4z 50 mm Hz 89 inich
| i Dépassement de la lame .
Saw projection principale TEmm 2,95 90 mm a5
Saw carriage Chariot porte-lames
o \znabis fead spaad . \f'.tesse davnte G600 mimin. 152187 hmin | BEBO inin 15197 fimin,
® Fxerl relum spesd * Vitesee de recul B mrmin. T47 ffmin B0 mémin, 1G9 fiimin.
[Main saw Lame principale 2320 i, ke @350 mm, B138"
o inter » Musteys O HP 751 15 HP 11 kW
Secoring saw Lame inciseur 018 mm, ar D180 mm. ar
» Wotor » Motaus 15HP 1,0 KW ' 1aHP 1,18
e 1] i, SR 1] =
Pusher traverse Pousseur programme ) )
* Fast feen * ilsses e 1425 mdmin. 3:82 fimin: 1225 mimin =82 M iiry.
s Rewm * Vitesse g recul A0 mfmin. 131 fimin, AL mirnin, 131 fmin.
X | ¥ ]
3350 | 5650 Dust exiraction Aspiration _
3350 | 6400 * Ar spesi e 30:05misen,  98<1thiveen.  30:3bmises.  88:116(ifsec
3850 | 8900 # Dust extracton outiets » Bouchss d'aspianan QA Lmm  B8-F QZ03THmm  G8-F
4300 | 7800
Cempressed air Afr comprimé
¢ Prigsiig * Pt 56 bar b6 bar 5:6 bar
+ Consumption * Consommation 2030 i 2030 Ymin. 2030 Vrrin
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|G-57 MACHINE CONTROL
e Harcware based on [he las! generation PC wilh 15
viteo scresh
o Wihdows NT™M, 88M, 2060 ™ ard XP™ apatating systam
allowing easy netwirk cannection with (the affice,
o Graphic usar inferface fof 2ase of operation.

Advantages
* Track Ihe seguernce of pattemns, keeping up with the
nurmber of boards and changing from pattern to pattern
without any additional involvament of the usar.
(o Parametrically controlled saw cariage speed according fo
e boolk ieight and to ke frims langth.
| & Autamatio i catcalation of Botl ont and rear ms
» Checlertitard cuts,
* Offsel olits,
» Head olts,
* Mulllple third phase (Z cuts).
» Multiple fourth phase (W outs).
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CONTROLE G-57
= Drdinateur de la derpiere generalicn avec ecran de 156"
= Logitiel Miciosaft Windgs NT T, G810, 2000t XP1™ pour
sirmplifisr & branchement an rsean
= [nterface araphigue dlimniadiale intarorégtion,

Avantages

* Gontrale seduentiel des sehémas de f‘oupa duntmeno-des
panneaux ot changemenl de la sequence des schamas, sans
auetne intervention de lopérateur

* Gontrole parametiique de la vitesse d'avance du chariol lame én
lonation de 'kauteur du paguet et de (A fargeor des coupes de
rafraichisssmesil.

* LalcyFautomatioue des coupes de ralaichissarneal soll
aniengures stil posterieurss,

« Introduction des danness des schemias avee coupes [0gigles.

* |nfrochuction des données des schemas aves colpes décalées,
e [nliduction des donnees des sehamas avec coupe de tée.

» Intioduction des données des schémas avec cotipes milliples 2"
{troisieme phase),

* Introduction des données des sohémas avee coupes multiples "W*
{guatrieme phase).
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(] Length Width Thick. _ergi width Thick
gg'pg?‘mndecﬂq 383.0 1 342.0 X 15,0 0n A0amE
Tliipression dis
ehqwﬁesmllﬂs- l"ll'l[" CEgEng,

- S— <t}

- -
E .OOOSJ -
CE() — |

_éh?@.ﬂ

=
=

1L

33089

Lafongtion “editing” The XY clils leatu | Ld fanstiog "Goll 5 XY
ol 357 paiingl alows fastandd dmple | pemst Une epide.
l'nfroduttion des Chitling seqtence simple progrmwnnimn de
sghepias de coupe; piogamning and G- | & seqience de Golins st
ayee la maehing an 57 fdenifies tha ftip | le 657 iy
malee, lobe beought inwitt | infrodutian i e sinipe
a steathtfupwanl stgnilisalior graphicue,
Inefipaior, ' '
Giben ‘ﬁ'-;en
aty70007s taves o003 LI e g
16122 OAK E foaghrl £
e Pt N
Bt 0110 5 T -




